Katalog V5.2 7 Airmix® Zerstaubung & Equipment

Airmix®-Dusen
Tabelle der Fine-Finish-Disen - 134.5XX.XX4

Empfohlen fUr Iosemittelbasiertes Material
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Wasserdurchfluss (I/min) Sieb- Markierung o
auf Durchschnittliche Spritzstrahlbreite (cm) bei einem Abstand von 25 cm* ",,',
Druck (bar) fir Filter Pumpenfilier a
Kaliber (mm) 35 70 120 200 Pistole Pumpe 9 12 17 21 25 29 33 37 44 56 -E
02 0.15 0,07 0,10 0,13 0,17 4 2 02.03 02.05 02.11 3-
03 0,18 0,11 0,15 0,20 0,26 4 2 03.03 03.05 03.07 03.13
04 0,23 0,16 0,22 0,29 0,38 4 2oder4 | 04.03 04.05 04.07 04.09 04.11 04.13
06 0.28 0,23 0,33 0,43 0,57 4 4 oder 6 | 06.03 06.05 06.07 06.09 06.11 06.13 06.15
07 0.30 0,28 0,39 0,51 0,66 6 4 oder 6 07.15
09 0,33 0,32 0,45 0,59 0,77 6 6 oder8 | 09.03 09.05 09.07 09.09 09.11 09.13 09.15 09.17
12 038 0,42 0,60 079 1,03 6 8 ?‘;er 1207 | 1209 | 1211 | 1213 | 1215 | 1217
14 0,41 0,51 072 094 1,23 12 8 ?ger 1405 | 1407 | 1409 | 1411 | 1413 | 1415 | 1417
18 0,48 0,67 0,95 1.24 1,63 12 12 18.13 18.15 18.17 18.19 c
20 0,50 0,75 1,06 1,39 1,82 12 12 20.07 20.09 20.11 20.13 20.15 20.17 20.19 8
25 0,56 0,94 1,33 1,74 2,28 12 15 25.13 25.17 I
30 0,61 1.13 1,60 2,09 2,74 12 15 30.11 30.13 30.15 30.17 30.19 QD_
40 0,72 1,54 2,18 2,85 3,73 12 20 40.17
45 0.76 1,68 2,38 3,12 4,08 12 20 45.11 45.15 45.17 45.19
100 1,04 3.96 5,68 7.33 9.47 12 20-30 100.17 100,21
Tabelle der Xtra™ Fine-Finish-Disen - 134.5XX.XX2 s
Empfohlen fOr wasserbasiertes Material 2
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Wasserdurchfluss (I/min) G Marld;rung GD)
= al . : o 1ot o
Druck (bar) mgjrr:;"m;g R Durchschnittliche Spritzstrahlbreite (cm) bei einem Abstand von 25 cm 3
Kaliber (mm) 35 70 120 200 Pistole Pumpe 9 12 17 21 25 29 833 37 (]C)
04 0,23 0,16 0,22 0,29 0,38 4 2 oder 4 04.03 04.05 04.07 04.09 04.11 04.13 E
06 0,28 0,23 0,33 0,43 0,57 4 4 oder 6 06.03 06.05 06.07 06.09 06.11 06.13 06.15 8
07 0,30 0,28 0,39 0,51 0,66 6 4 oder 6 07.15 g
09 0,33 0,32 0,45 0,59 0,77 6 6 oder 8 09.03 09.05 09.07 09.09 09.11 09.13 09.15
12 0,38 0,42 0,60 0,79 1,03 6 8 oder 12 12.07 12.09 12.11 12.13 12.15 12.17
14 0.41 0,51 0,72 0,94 1.23 12 8 oder 12 14.05 14.07 14.09 14.11 14.13 14.15 14.17
-
Tabelle der Fine-Finish-Dusen mit asymmetrischem Spritzstrahlmuster - 134.5XX. XX7 2
.. . o . T . . . [0
Empfohlen fUr losemittelbasierte Materialien, mit asymmetrischen Spritzstrahlmuster Q
~N
Wasserdurchfluss (I/min) Sieb- Markierung
{ auf Durchschnittliche Spritzstrahlbreite (cm) bei einem Abstand von 25 cm*
Druck (bar) filr Filter Pumpenfitter
Kaliber (mm) 35 70 120 200 Pistole Pumpe 9 12 17 21 25 29 33 37
06 0,28 0,23 0,33 0,43 0,57 4 4 oder 6 06.09 06.11
09 0,33 0,32 0,45 0,59 0,77 6 6 oder 8 09.09 09.11
12 0,38 0,42 0,60 0,79 1,03 6 8 oder 12 12.09 12.11 (]C)
14 0,41 0,51 0,72 0,94 1,23 12 8 oder 12 14.09 14,11 g
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