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Vollautomatisierte Beschichtung

Die neue Nano-Control: Flexibel und individuell

Mit der neuesten Generation der Nano-Control setzen wir maBgeschneiderte
Beschichtungskonzepte um. Dank eines speziell entwickelten Baukastensystems lasst sich die
Anlage flexibel an verschiedene Anforderungen anpassen.

Innovative Technologie fiir Harzbeschichtung: Nano-Control

Mit unserer Nano-Control haben wir eine einzigartige Anlage fur die prazise Harzbeschichtung
entwickelt. Ein pulverformiges Harz wird mit Wasser gemischt und Uber eine ausgekligelte
Hydraulik sowie zwei Druckluftzerstauber auf ein spezielles Reibpapier aufgetragen.
AnschlieBend sorgt ein Trockentunnel fur die Verdunstung des Wassers, sodass eine
hauchdunne Harzschicht zurlickbleibt. Dieser weltweit einzigartige Prozess wurde von unseren
Technikern mit héchster Professionalitat realisiert.
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Bedienerfreundlich und prazise

Der moderne Controller ermdglicht eine einfache Handhabung und prazise Regelung: Die
gewunschte Materialmenge im trockenen Zustand (g/mz) wird eingestellt, und die Maschine
passt die Abgabemenge der Suspension automatisch an. Eine kontinuierliche Uberwachung
garantiert gleichbleibende Qualitat und Prozesssicherheit. Dank einer dynamischen
Visualisierung kdnnen die Betriebszustande vor Ort oder weltweit Uber den Browser eingesehen
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Materialversorgung

Maximale Flexibilitat durch smarte Software

Die flexible Softwarearchitektur erlaubt eine schnelle Integration zusatzlicher Betriebsmittel und
die Anbindung an Ubergeordnete Steuerungen Uber verschiedene Protokolle. So wird unsere
Anlage den hdchsten Anforderungen an Effizienz und Anpassungsfahigkeit gerecht.

wuusiemee B chwees TREND DIAGRAM - quantity check BETOH 8,

[ ——

EN EEEER

Eine Liste der gadngigsten Anbindungen:

EtherCAT ~ EtherNet/IP NMQTT S




